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Suivant une premiere forme de realisation de 
Finvention, sur Farbre vertical est calee Fextremite 
superieure d'une tige prolongeant le poincon, tige 
munie de cannelures qui, s'ajustant avec des canne- 
lures correspondantes executees dans une piece 
rapportes sur la tete, assurent son guidage longitu- 
dinal et son immobilisation en rotation. 

Ainsi la filiere etant fixe, la variation d'epaisseixr 
de paraison s'effectue aisement par deplacement du 
poincon. 

Si ce dispositif convient particulierement bien 
pour des paraisons en polyethylene, il n'en est pas 
de meme pour celles en polychlorure de vinyle; en 
effet, lorsque cette matiere est mise en forme 
tubulaire, par ce dispositif, la ligne de soudure est 
une source d'ennuis. 

C'est pourquoi, suivant une autre forme d'execu- 
tion de l'invention et notamment, mais non exclusi- 
vement, pour le moulage-soufflage du polychlorure 
de vinyle, a Fextremite inferieure de Farbre vertical 
est cale un plateau qui, immobilise en rotation par 
des goujons entretoises sup po riant le mecanisme de 
variation d'epaisseur de paraison, transmet les 
mouvements verticaux, qu'il recoit de cet arbre, a 
la filiere, mobile a Finterieur de son support fixe, 
le corps profile du poincon etant fixe sur ce support, 
coaxialement au passage du flux de matiere plas- 
tique, par une bague munie annulairement d'orifices 
permettant le passage de cette matiere plastique, 
sans creation de zones mortes perturbant son ecou- 
lement. 

Cet agen cement permet, in depend am men t des 
possibilites de variation de Fepaisseur de la 
paraison, d'obtenir des paraisons de bonne qualite, 
queHe que soit la matiere plastique employee. 

Suivant une variante d'execution de Finvention, 
le poincon est prolonge par une tige fixee perpendi- 
culairement sur un support profile place directe- 
ment dans Faxe de Fextrudeuse, apres la grille de 



Lorsque Fon desire obtenir par soufflage des 
corps creux en matiere plastique, ayant des varia- 
tions de diametre import antes, il est necessaire de 
faire varier Fepaisseur de la paraison a sa sortie 
de Fextrudeuse, afin que, malgre les differences de 
diametre d'une zone a Fautre du corps creux, son 
epaisseur de paroi soit cependant sensiblement cons- 
tants 

Cette variation s'obtient general ement en depla- 
cant le poincon, de forme conique, a Finterieur de 
la filiere de Fextrudeuse; or la paraison sortant de 
cette derniere avec une pression assez elevee, il est 
necessaire, pour faire monter le poincon a Ferrcontre 
de cette paraison, de lui cornmuniquer un effort 
vertical important. 

Les dispositifs de variation de paraison employes 
couramment utilisent a cet effet Feflort d'un verin 
hydraulique; mais ce procede est assez cofiteux et 
complique. 

La presente invention vise a remedier a cet 
inconvenient; a cet effet, elle concerne un dispo- 
sitif de regulation d'epaisseur de paraison, dans 
lequel le mouvement entrainant la variation^ de 
Fepaisseur de paraison est assure par un systeme 
a vis, commande par un verin pneumatique, per- 
mettant d'obtenir, a partir d'un effort reduit, un 
effort important sur le poingon ou la filiere pour 
comprimer la paraison en reduisant son passage. 

Suivant une forme preferee d'execution de ce 
dispositif, la tige du verin pneumatique, dont le 
corps est articule sur un axe de position fixe, mais 
reglable sur le corps de Fextrudeuse, donne un 
mouvement circulaire altematif, d'amplitude regla- 
ble, a une couronne fixee sur un ecrou a billes se 
vissant sur un arbre vertical qui, accouple a 
Forgane k deplacer, organe immobilise en rotation, 
est ainsi anime d'un mouvement de translation 
vertical qu'il communique a cet organe, filiere ou 
poincon. 
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separation sur laquelle il est rapporte. de fagon que 
la paraison prenne un profil annulaire des sa sortie 
de cette extrudeuse et le conserve durant son pas- 
sage dans la tete, la variation de son epaisseur 
s'effectuant par deplacement de la filiere, au moyen 
du mecanisme precite. 

De toute fagon, Finvention sera Men comprise 
a Faide de la description qui suit en reference au 
dessin schematique annexe representant, a litre 
dexenrples non limitatifs, plusieurs formes d'execu- 
tion de ce dispositif de variation d'epaisseur de 
paraison : 

Figures 1 et 2 en sont des vues en elevation et en 
plan par-dessus, montrant sa disposition, sur la 
machine; 

Figure 3 est une vue en coupe transversale par- 
tielle de ce dispositif monte sur une tete d'extru 
deuse a poingon mobile; 

Figure 4 est une vue en coupe transversale de 
ce dispositif monte sur une tete d'extrudeuse a 
filiere mobile; 

Figure 5 est une vue en coupe transversale d'une 
variante du dispositif de figure 4. 

Dans ce dessin, 2 represente le corps de la 
machine sur lequel est fixe un support 3 servant 
de point d'articulation fixe au corps d'un verin 
pneumatique 4. 

Selon Finvention, la ti-ge dc ce verin 4 est pro- 
Iongee par une tringlerie 5 articulee a son extremite 
sur un levier 6 T cale, de fagon reglable, sur une 
couronne 7, comme le montrent les figures 1 et 2. 

Un ecrou a billes 8, rapporte sur cette couronne 7. 
et se vissant sur un arbre vertical filete 9, est guid6 
par une double butee a bille 10 logee dans une 
cage 12. 

Quatre tirants 13, munis d'entretoiscs 14, main- 
tiennent cette cage 12 et tout le mecanisme qu'elle 
supporte, au-dessus du corps 15 de la tete d'extru- 
sion, comme le montre la figure 3. 

Dans cette figure, illustrant une premiere forme 
d execution de Finvention, Farbre 9 est attele, au 
moyen d'une goupiUe 16, a la tige 17 prolongeant 
le poincon 18. Cette tige 17 est guidee longitudina- 
Iement et arretee en rotation par des cannelures 19, 
executees a sa partie superieure et se logeant dans 
aes cannelures correspondantes d'une douille 20 
rapportee sur le corps 15. 

Ainsi, lorsque la capacite arriere du verin 4 
recoit de Fair comprime ? la tringlerie 5 se deplace, 
dans le sens de la Heche 21 de figure 1 ? en donnant 
un mouvement de rotation, suivant la fleche 22 de 
figure 2, a la couronne 6 qui entraine l'ecrou a 
billes 8. 

L'arbre 9, immobilise en rotation par les canne- 
lures 19 de la tige 17, est alors anime d'un mouve- 
ment de translation vertical, dans le sens de la 
fleche 23 de figure 3, rapprochant le poingon 18, 
ayantageusement conique, de la filiere 24, amenant 
ainsi une diminution de Fepaisseur de la paraison. 
Hour obtenir Feffet inverse, il su£&t d'aJimenter le 
verin 4 par sa capacite avanL 

\ 



Grace a ce mecanisme, et en parti culler grace 
au systeme vis-ecrou constitue par l'ecrou 8 el 
Farbre 9, il est possible d'obtenir aisement un effort 
vertical suffisant pour permeltre le retrait du 
poingon, raalgre la forte poussec de la paraison, ct 
cela a partir d'un effort tres faible, puisque fourni 
par un verin pneumatique. 

Mais le champ d'application de ce mecanisme ne 
se limite pas a cette tete d 'extrusion. 

Suivant une variante d'execution, montree en 
figure 4, ce mecanisme est employe pour deplacer, 
non pas le poincon, mais la filiere. 

A cet effet ? Fextremite inferieure de Farbre 
vertical filete 9 est attelee a un plateau 25 immobilise 
en rotation par les tirants entretoises 13 et relie 
par des tirants 26, traversant le corps 27 de la 
tete d'extrusion, a la filiere 28 mobile dans un 
guide 29 rapporte sur le corps 27. 

Le poingon 30, profile en forme de torpille, est 
maintenu a son extremite superieure, par une 
bague 32 fixee sur un support 33 lui-meme emman- 
che dans le fond de 1'aiesage du guide 29 a Finte- 
rieur duquel peut se deplacer la filiere 28. 

La bague 32 comporte annul airement des ori- 
fices 31 permettant le passage de la matiere 
plastique. 

Ainsi\ lorsque Farbre 9 est deplace verticalement, 
il entraine, par Fintermediaire des tirants 26, la 
filiere 25 qui, en se rapprochant du poingon fixe 30, 
rednit Fepaisseur de la paraison. 

Grace a cette disposition, le flux de matiere plas- 
tique, sortant de Fextrudeuse et passant dans le 
conduit 34 du corps 27, est transformed progressive- 
men t en flux annulaire par Fextremite superieure 
du poincon 30. et il conserve sa forme, merae apres 
passage au travers des orifices 31 de la bague 32, 
jusqu'a sa sortie de la filiere 28. 

Le cheminement de la matiere est ainsi beau coup 
plus direct que dans la forme d'execution prece- 
dente. II convient plus particulierement, mais non 
exclusivement, pour le polychlorure de vinyle qui 
generalement s'accommode mal des brusques varia- 
tions et des zones de moindre ecoulement autour de 
la tige du poingon de Fexemple precedent. 

Afin de rendre ce passage encore plus direct, il 
est possible de fixer directement le poincon 35 sur 
un support 36 quL comme le montre la figure 5, 
est place directement dans Faxe de Fextrudeuse 37, 
sur la grille de sortie 38 de cette derniere. 

La matiere sortant de Fextrudeuse 37, apres 
passage au travers de la grille 38, se transforme en 
flux tubulaire et conserve cette forme jusqu a sa 
sortie de la filiere. 

Conune i] va de soi et comme il ressort de ce 
qui precede, Finvention ne se limite pas a ses 
seules formes d'execution qui ont ete indiquees 
ci-dessus a titre d'exemples, elle en embrasse au 
contraire toutes les variantes de realisation, et en 
particulier celle consistent a provoquer, par un 
rapprochement rapide et total du poingon et de 
la filiere, le sectionnement de la paraison. 
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RESUME 

1° Dispositif pour regler l'epaisseur de la parai- 
• son sur les machines de soufflage d'articles en 
matiere plasti-que, caracterise en ce que le mouve- 
ment entrainant la variation de l'epaisseur de 
* paraison est assure par nn systeme a vis, conrmande 

par un verin pneumatique, permettant d'obtenir, 
a partir d'un effort reduit, un effort important sur 
le poincon ou la filiere pour comprimer la paraison 
en reduisant son passage. 

2° Dispositif tel que specifie en 1°, caracterise 
en outre en ce que la tige du verin pneumatique, 
dont le corps est articule sur un axe de position 
fixe, mais reglable sur le corps de Fextrudeuse, 
donne un roouvement circulaire altematif, d'ampli- 
tude reglable, a une couronne fixee sur un ecrou 
a billes se vissant sur un arbre vertical qui, 
accouple a Forgane a deplacer, organe immobilise 
en rotation, est ainsi anime d'un mouvement de 
translation vertical qu'il communique a cet organe, 
filiere ou poincon. 

3° Tete d'extrudeuse munie du dispositif specifie 
en 1° ou en 2°, caracterise en outre par les points 
suivants pris separement les uns des autres: 

a. Sur Farbre vertical est calee l'extremite supe- 
rieure d'une tige prolongeant le poincon, tige munie 
de cannelures correspondantes executees dans une 
piece fixe rapportee sur la tete, assurent son 
guidage longitudinal et son immobilisation en 
. rotation; 
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6. A Fextremite inferieure de Farbre vertical est 
cale un plateau qui, immobilise en rotation par des 
goujons entretoises supportant le mecanisme de 
variation d'epaisseur de paraison, transmet les 
mouvements verticaux qu'il regoit de cet arbre a 
la filiere, mobile a Finterieur de son support fixe, le 
corps profile du poincon etant fixe sur ce support, 
coaxialement au passage du flux de matiere plas- 
tique, par une bague munie annulairement d'orifices 
permettant le passage de cette matiere plastique 
sans creation de zones mortes perturbant son ecoule- 
ment; 

c. Le poincon est prolonge par une tige fixee 
perpendiculairement sur un support profile place 
directement dans Faxe de Fextrudeuse, apres la 
grille de separation sur laquelle il est rapporte, de 
fa9on que la paraison prenne un profil annulaire 
des sa sortie de cette extrudeuse ct le conserve 
durant son passage dans la tete, la variation de son 
epaisseur s'effectuant par deplacement de la filiere 
au moyen du mecanisme precite. 

4° A titre de produit industriel nouveau, tout 
dispositif de regulation d'epaisseur de paraison tel 
que specifie en 1° ou en 2°, ou comportant appli- 
cation de semblables dispositions. 

Societe anonyme dite : 
Etablissements COTELLE & FOUCHER 

Par procuration : 

Germain & Maureau 



Pour la vente des fascicules, s'adresser a 3'Imprtmekie Nationale, 27, me de la Convention, Paris (15*). 



BNSDOCID: <FR 1500268A_l_> 




BNSDOCID: <FR 1 500288A„I_> 



N° 1.5O0.288 



Society Anonym e dite : 3 planches. - PI. 

Etablissements Cotelle fr Foucher 




